NOTE :

1) L'IMPIANTO DEVE ESSERE
REALIZZATO SU UN PIANO

PERFETTAMENTE ORIZZONTALE.,

2) LE OUOTE SONOD ESPRESSE
IN MILLIMETRI,

BASAMENTO ARMADIO

CUSTODIA APPAREC.
(GASD B.02.08.00.05)

‘ FORNITURA ELETTR.
(GASD B.02.08.00.05)
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Note:

) Tutte le guote sono espresse 1n millimetr:
e riferite alla quota piano pavimento fnito

(corrispondente a s m S.L.M.)

2) L'impianto deve essere realizzato su un piano

orizzontale.

3 K da verificare in fase di realizzazione.

LEGENDA

===« CONDOTTA IN ESERCIZIO
===« CONDOTTA IN PROGETTO

—=-=—=-: CONDOTTA IN PROGETTO DA ALTRA OPERA

€ tubazione

h 4

NP Fondo tubazione
~ Copertura tubazione
N FElevazione generica
N Fondo valvola

Quota asse valvola

DN 1 | 122 4y

DN 2 50 (2"
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PARTICOLARE IMPIANTO

Scala 1:50

- SCHEMA DI MONTAGGIO
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Particolare Kl

Nota:

L'Appaltatore, prima di procedere a1 montaggl, dovra’
verificare gli effettivi ingombri/elevazion: riportati

1N progetto 1n relazione alle caratteristiche dimensionali
de1 materiali ef fettivamente approvvigionati e

dell’attuatore della valvola telecontrollata.

ELENCO MATERIALE

ELENCO MATERTALE

COROGRAFIA 1:10.000

E TAB. PESO Kag. — "o t| _C.T.R. STANGHELLA F. 168060 | | |
POS, DN DENOMINAZIONE DDUJ SPES. 5ASD SPECIFICHE MATERIALE UNITARIOl TOTALE NOTE MATERIALE "~ ae o A K ] T B bl
34 50 (2" Tubo estern. pitturato sec. GASD C.09.11.30 lungh. mm 160 3.9 GASD A.01.01.05 |C.01.01.00 u.e./ H.01.03.03 u.e.| Acclaio 0.87 Grado L245 NB/Grado B| 32200000091 : S E e 3 _ .
35 50 (2) Tubo estern. pitturoto sec. GASD C.09.1.38 lungh. mm 2074 3.9 WE | 2 | GASD A.0L01.85 |C.01.01.00 ue./ H.0L83.03 ue. Accioio | 11.24|  22.48| Grodo L245 NB/Grodo B| 32200000091 NN T N et N 2
36 50 (2" Tubo estern. pitturato sec. GASD C.09.11.30 lungh. mm 5038 3.9 WE 1 GASD A.01.01.05 |C.01.01.00 u.e./ H.01.03.03 u.e.| Acclalo 27.31 27.31| Grado L245 NB/Grado B| 32200000091 "_“ \\ ; | SRR R e ey

C “ _ "i‘\ .mp - o0 = e il o

37 25 (1" Rubinetto a maschio (VR ) completo di mpplo tipo THR 600* | WE/NPT | 4 | GASD A.02.13.10.14 |C.03.02.00 u.e./ H.01.04.01 u.e. 5.50 22.00 | Collettore 9IDB(36"-100(4") | 40100002634 . e Ny MET.: ALFONSNE-S. BONFACKO |7
38 15 (15" Volvola a spillo (VSP ) portomonometro di accioio 1inossid. 6000* | NPT 8 GASD A.02.05.05 Acciolo 1.10 8.80 AISI 316 40100001052 % NG e -
39 15 (%" Nipplo (Nipolet) tipo THR 4.8 WE/NPT | 4 | GASD A.03.05.08 Accialo 0.28 1.12 | Collettore 900(36"-40(1%") 33800000117 :;
40 15 (%" Tappo maschio a testa esagon. con dispositivo di scarico NPT 1 GASD A.03.05.11 Accialo 0.04 0.04 | ASTM A 182 33600000111 §
41 25 (1% Tappo maschio a testa esagonale 3000% | NPT 2 GASD A.03.05.07 Accialo 0.15 0.30| ASTM A 182 33600000186 =
42 25 (19 Thredolets 3000% | WE/NPT | 4 GASD A.3.1.07 Accialo - - - - | Collettore 100(4") - 125(5") | 33800000193 ?Z
43 | 25 (1"x15 (4" | Nipplo filettato a dado esagonale tipo 2 3000% | NPT 4 GASD A.03.05.10 Accialo 0.17 0.68 | ASTM A 183 33600000200 Et : :"':":3;:_:'
44 15 (" Guaina Termom. per 1l rilev. della temperatura del gas . . 2 | GASD A.06.01.03.01 Accialo - - - - | ASTM A 276 L:120 mm | 68700000418 : 7Y% b
45 15 (15" Tappo maschio a testa esagonale 3000 | NPT 9 GASD A.03.05.07 Accialo 0.04 0.36 | ASTM A 182 33600000183 ; '
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Imp. n°® 21540

Cod. Vor.: 9115935 MET.: ALL. BIOMETANO ENIBIOCH4IN DI BOARA POLESINE

MET.: ALFONSINE -S. BONF ACIO DN 100 (4™) - 75 bor - N PROGETTO

DN 300 (12") - 75 bor- N PROGETTO

= SIGLA TAB. PESO Kg. CODICE

POS. DN DENOMINAZIONE Q| SPES. RATING| o [O-te’ - SPECIFICHE MATERIALER e NOTE MAAEE
1 100 (4" Volvole & sfera (VB ) o passaggio pieno con stelo vertic. 5.2 600* WE 1 | GASD H.01.02.48.35 |C.03.02.00 u.e./ H.01.04.01 u.e. 95.00 95.00 | Con ott. elettroidroul. | 40500002907
2 100 (4" Valvola a sfera (VB )a passaggio pieno 5.2 600* WE 1 | GASD H.01.02.40.01 |C.03.02.00 u.e./ H.01.04.01 u.e. 95.00 95.00 | Con ridut. d1 manovra |40100002810
3 100 (4" Valvola di ritegno (VDR ) 5.2 600* RF 1 - - C.03.02.01 v.e. / H.01.04.02 u.e. - - - -/n.l fine corsa 40600000580
4 100 (4" Curva long radius 90° R=1,5 D 5.2 WE 4 GASD A.03.01.01 |C.02.01.00 u.e./ H.01.02.04 u.e.| Acciaio 3.8 15.40 | Grado 249 33500003551
5 100 (4x50 (2") | Pezzo @ T di riduzione 9.2x3.9 WE 3 GASD A.03.01.02 |C.02.01.00 u.e./ H.01.02.06 u.e. Accialo 0.35 16.05 | Grado 245 33500003151
6 100 (4" Flangia WN per gasdotti - 5.2 600* WE 4 GASD A.04.01.01 H.01.02.05 u.e. Accialo 19.10 76.40 | Grado 245 33200000018
7 100 (4" Guarnizione spirometallica per flange % 600* 4 GASD A.04.06.08 H.01.02.12 u.e. Accioio AISI 304 .

8 %" Tirante 1nteramente filettato L=145 + 2 dad: 16 GASD A.04.02.00 H.01.02.13 u.e. Accialo 0.68 10.88 | ASTM A 193 B7 /A 194 2H | 34200000128
9 %" Tirante 1nteramente filettato L=170 + 2 dad: 8 GASD A.04.02.00 H.01.02.13 u.e. Accialo B.74 5.92 | ASTM A 193 B7 /A 194 2H | 34200000130
10 100 (4" Distanziatore di linea per flange 600" RF 1 GASD A.04.07.31 H.01.02.14 u.e. Accialo 2.75 2.75 | ASTM A 105 33400000079
11 100 (4" Tubo estern. rivestito sec. GASD C.09.04.01 lungh. mm 0.2 WE 1 GASD A.01.01.08 |C.01.01.00 u.e./ H.D1.03.03 u.e.| Accialo 13.99 13.99 | Grado L360 NB/MB 32300000013
12 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm .2 WE | GASD A.01.01.08 |(C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Acciaio 34.16 34.16 | Grado L3680 NB/MB 32300000315
13 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE | GASD A.01.01.08 | C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Acclalo 5.25 5.25| Grado L36@0 NB/MB 32300000315
14 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE | GASD A.01.01.08 | C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Acclalo 979 9.79| Grado L3600 NB/MB 32300000315
15 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE 1 GASD A.01.01.08 | C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Acclalo 27.28 27.28 | Grado L3600 NB/MB 32300000315
16 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE | GASD A.01.01.08 | C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Accialo 7.00 7.00 | Grado L3660 NB/MB 32300000315
17 100 (4" Tubo estern. pittureto sec. GASD lungh. mm 5.2 WE 1 GASD A.01.01.08 |C.01.01.80 u.e./ H.01.03.03 u.e.| Acciaio 4,20 4,20 Grado L360 NB/MB 32300000315
18 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE 1 GASD A.01.01.28 | C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Acciaio 8.39 8.39| Grado L3600 NB/MB 32300000315
19 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE 1 | GASD A.01.01.08 |C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Accialo 3.72 3.72 | Grado L3600 NB/MB 32300000315
20 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE 1 GASD A.01.01.08 | C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Acclalo 5.25 5.25| Grado L3600 NB/MB 32300000315
21 100 (4" Tubo estern. pitturato sec. GASD lungh. mm 5.2 WE 1 | GASD A.01.01.08 |C.01.01.00 / H.01.03.03 u.e.| Accialo 34.16 34.16 | Grado L3600 NB/MB 32300000315
22 100 (4" Tubo estern. rivestito sec. GASD C.09.04.01 lungh. mm 5.2 WE 1 GASD A.01.01.08 | C.01.01.00 / H.01.83.03 u.e.| Acciaio 36.29 36.29 | Grado L3680 NB/MB 32300000013
23 50 (2" Valvola a maschio (VR ) 3.9 600* WE 2 | GASD H.01.02.30.01 |C.03.02.00 u.e./ H.01.04.01 uv.e. 30.00 60.00|Con leva di manovra 40100002624
24 50 (2" Valvola a maschio (VR ) 3.9 600* | WE/RF | 1 | GASD H.01.82.34.01 | C.03.02.00 u.e./ H.01.04.01 u.e. 34.00 34.00|Con leva di manovra 40100002621
25 50 (2" Curva long radius 90° R=1,5 D 3.9 WE 4 GASD A.03.01.01 |C.02.01.00 u.e./ H.01.02.04 u.e.| Acciaio 0.65 2.60 | Grado 245 33500003549
26 50 (2" Pezzo a T a diametr1 uguali N 3.9 WE 2 GASD A.03.01.02 |C.02.01.00 u.e./ H.01.02.06 u.e.| Accialo 1.50 3.00 | Grado 245 33500003116
27 50 (2 Flangia ciece per gesdott = 600* 1 GASD A.04.01.03 H.01.02.05 u.e. Acclalo 4.10 4.10 | Grado 245 33200000129
28 50 (2" Guarnizione spirometallica per flange 600* 1 GASD A.04.06.08 H.01.02.12 vu.e. Accialo AISI 304 .

29 %" Tirante 1nteramente filettato L=110 + 2 dadi 8 GASD A.04.02.00 H.01.02.13 u.e. Accialo 0.26 2.08 | ASTM A 193 B7 /A 194 2H | 34200000164
30 50 (2" Chiusura rapida con serraggio a fondello filettato 3.9 600* WE 2 | GASD A.02.73.10 - - Accialo 2.80 5.60 | ASTM A 105 47700000173
31 50 (2" Tubo estern. pitturato sec. GASD C.09.11.3@0 lungh. mm 200 3.9 WE 3 | GASD A.01.01.05 |C.01.01.00 u.e./ H.01.03.03 u.e.| Accialo 1.08 3.24 | Grado L245 NB/Grado B| 32200000091
32 b0 (2" Tubo estern. pitturato sec. GASD C.09.11.30 lungh. mm 155 3.9 WE 2 | GASD A.01.01.05 |C.01.01.00 u.e./ H.01.03.03 u.e.| Accialo 0.84 1.68 | Grado L245 NB/Grado B| 32200000091
33 50 (2" Tubo estern. pitturato sec. GASD C.09.11.30 lungh. mm 133 3.9 WE 2 GASD A.01.01.05 |C.01.01.00 u.e./ H.01.03.03 u.e.| Accialo 0.64 1.28| Grado L245 NB/Grado B| 32200000091
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REV.| DATA DESCRIZIONE DISEGN. | CONTR. | APPROV.
@ Proprietario | Progettista FOGLIO 1 di 1
‘ll\"F — A Barci Engineering — | [ <cci0 21540/13A
Imp. n® 21540 REVISIONE 2
TOT. GEN. 709.29 MET.: ALL. BIOMETANO ENIBIOCH4IN DI BOARA POLESINE JEUS—— 4275746
DN 100 (4') - 75 bar - :
FRAZIONE DI BOARA POLESINE-COMUNE DI ROVIGO (RQ) |“omm- SNAv N0/R22383/101-102
SCALA VARIE
PUNTOQO DI INTERCETTAZIONE CON DISCAGGIO DI sostituisce il
ALLACCIAMENTO (P.I.D.A.) DN 100 (4" sostituito dal




